SYSTEMTRENNER

Typ BA

Konstruktionsmerkmale

SERIE 574 mit Gewinde
e Rohrtrenner mit kontrollierbarer Mitteldruckzone It. EN 1717
e DN ¥2"-2" PN 10
e Maximale Betriebstemperatur 65°C
e Anschlisse 12" - 2" AG mit Verschraubung

SERIE 575 mit Flansch
e Rohrtrenner mit kontrollierbarer Mitteldruckzone It. EN 1717
e DN 50 - 250, PN 10
e Maximale Betriebstemperatur 65°C
e Anschllsse geeignet fur Gegenflansche EN 1092-1

SERIE 574 mit Gewinde

e Gehause und Deckel aus entzinkungsfreiem Messing CR
EN 12165 CW602N (DN 12" - 174") oder
aus Rotguss DIN 50930-6 RG 5 Pb3 (DN 112" - 2")

e Stangen der Ruckschlagsysteme und Federn aus Edelstahl

e Membrane aus EPDM

SERIE 575 mit Flansch

e Gehause und Deckel aus Rotguss DIN 50930-6 RG 5 Pb3,
ab DN 150 aus Sphéaroguss, pulverbeschichtet

e Stangen der Rlckschlagsysteme, Federn und Sitz des
Ablassventils aus Edelstahl

e Membrane aus EPDM

Arbeitsweise

HAWLE
SERVICE

Serie 574

DN 15" - 2"

Serie 575

DN 50 - 100
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Der Systemtrenner dient der Sicherung der TrinkwassergUte,
indem er verhindert, dass Nichttrinkwasser in das 6ffentliche
Wasserversorgungsnetz zurlckflieBt. Nichttrinkwasser kann
dann zurtckflieBen, wenn sich innerhalb der Wasserleitungs-
netze Druckveranderungen ergeben, die zu einem
Flussrichtungswechsel fihren. Der zwischen dem 6&ffentlichen
Wasserversorgungsnetz und dem privaten Verbrauchernetz
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Alle Abbildungen, technische Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte sind unverbindlich. Anderungen behalten wir uns vor.
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installierte Systemtrenner bildet einen Sicherheits-Trennbereich
und sorgt daflr, dass das Wasser des einen Netzes nicht mit
dem Wasser des anderen Netzes in Kontakt kommt.

Installation in einer
Brandschutzanlage

Installation in einem Gebaude
mit mehreren Verbrauchern.
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SYSTEMTRENNER

Typ BA

HAWLE
SERVICE

RiickflieBen von Nichttrinkwasser

Das im Hauptversorgungsnetz flieBende Trinkwasser kann
hauptsé&chlich durch das RuckflieBen von verunreinigter Flissig-
keit aus direkt angeschlossenen Anlagen stark belastet werden.

Dieses als "Flussrichtungswechsel" bezeichnete Phanomen
kommt vor, wenn:

a) der Druck im offentlichen Wasserleitungsnetz niedriger ist als
der im Nebenkreis bestehende Druck (umgekehrte Druckver-
héltnisse). Diese Situation kann eintreten, wenn eine Rohrleitung
des offentlichen Wasserleitungsnetzes bricht, oder bei starkem
Wasserverbrauch eines anderen Verbrauchers am Netz.

b) sich im Nebenkreis eine Druckerhdhung (Gegendruck) ergibt,
z.B. durch Zufluss von gepumptem Brunnenwasser.

Der Systemtrenner BA kann fiir die Fliissigkeits-
kategorien 1-4 eingesetzt werden.

Noch mehr Informationen finden Sie auf
www.hawle-service.at

Riskioeinschatzung

Angesichts der Gefahrlichkeit dieses Phanomens und der
Vorschriften der einschlagigen Bestimmungen muss vor der
Installation eines Systemtrenners je nach Anlagentyp und Eigen-
schaften des enthaltenen Mediums gepruft werden, wie hoch
das Verunreinigungsrisiko durch das ZurtckflieBen von Wasser
ist. Anhand dieser vom Planer und der zustandigen Wasserbe-
hérde vorgenommenen Risikoeinschéatzung wird die am besten
geeignete Sicherheitseinrichtung ausgewahlt, die im Wasser-
leitungsnetz an jeweils diejenigen Stellen anzubringen ist, an
denen das Risiko eines gesundheitsgefahrdenden RuckflieBens
besteht. Diesen Schutz kann ein Systemtrenner gewéhrleisten,
der an den kritischen Stellen im Wasserkreislauf, in der Regel an
der Eintrittsstelle des Wassers aus dem 6ffentlichen Wasser-
leitungsnetz oder auch innerhalb eines Wasserleitungsnetzes,
angebracht wird. Er verhindert das RuckflieBen von Nichttrink-
wasser in alle Anlagen, bei denen der direkte Anschluss an

das 6ffentliche oder interne Wasserleitungsnetz als gefahrdend
eingeschatzt wird.

Serie Kompakt A B (o] D E Gewicht Serie A B C D E F Gewicht
574 " 77,5 158 @40 130 0,9 kg 574 " 103 445 263 @40-60 227 2,9kg
574 %" 103 445 263 @40-60 227 2,9kg
574 1" 100 72,5 292 ©40-60 280 4,7kg
574 19" 100 72,5 292 @40-60 280 4,7 kg
574 115" 130 103,56 382 @50 387 11,3 kg
574 2" 130 103,56 382 @50 395 11,4 kg
Serie A B C D E F Gewicht Serie A B (o] D E F d Gewicht
575 DN50 129 108,565 382 @50 302 13,2 kg 575 DN 150 600 294 30 229 529 @90 103kg
575 DN65 132,5 108,5 385 @50 305 17,0 kg 575 DN200 780 370 350 272 572 @90 111kg
575 DN80 170 115 484 @80 470 26,5 kg 575 DN250 930 436 350 272 572 @90 142kg
575 DN 100 170 115 484 @80 470 28,0 kg
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SYSTEMTRENNER HAWLE
Funktion SERVICE

Funktionsweise

Der Systemtrenner mit kontrollierbarem Differenzdruck besteht aus: einem Gehause mit Inspektionséffnung, einem vorgeschalteten
Ruckschlagventil (1), einem nachgeschalteten Rickschlagventil (2) und einer Ablassvorrichtung (3).

Die beiden Ruickschlagventile trennen drei verschiedene Zonen mit drei verschiedenen Driicken: die Eingangskammer (A), die auch
als druckreduzierte Zone bezeichnete Mittelkammer (B) sowie die Ausgangskammer (C). Jede dieser Kammern hat einen Anschluss
fUr ein Druckmessgerat. In der Mittelkammer befindet sich im unteren Gehausebereich die Ablassvorrichtung (3).

Das Ventil der Ablassvorrichtung ist Uber eine Stange (4) mit der Membran (5) verbunden. Diese bewegliche Einheit wird von der Kon-
trastfeder (6) nach oben gedriickt. Die Membran (5) trennt die Schaltkammer (D), die Gber den Kanal (7) an der vorderen Eingangs-
kammer angeschlossen ist.

Korrekte Durchflussverhiltnisse

Unter normalen Durchflussverhaltnissen sind beide Ruckschlagventile gedffnet, wahrend
der Druckwert in der Mittelkammer (B) aufgrund des vom Ruckschlagventil (1)
verursachten Druckabfalls immer mindestens 140 mbar unter dem Eingangsdruck liegt.
In der Schaltkammer (D) entspricht der Druck dadgegen dem in der Eingangskammer
vorhandenen Druck.

In dieser Situation wird der aus Membran (5), Stange (4) und Ventil bestehenden beweg-
lichen Einheit durch die auf die Membran (5) wirkende Druckdifferenz eine hdhere Schub-
kraft auferlegt als die, die von der Feder (6) in die entgegengesetzte Richtung

erzeugt wird.

Das Ablassventil wird dadurch in der geschlossenen Position gehalten.

Kein Durchfluss

Die Ruckschlagventile (1) und (2) sind geschlossen.

Da der Druck in der Eingangskammer und somit auch in der Schaltkammer (D) noch um
mindestens 140mbar Uber dem Druck in der Mittelkammer (B) liegt, bleibt das Ablassventil
geschlossen.

Unterdruck am Eingang

Wenn der eingangsseitige Druck nachlasst, schlieBen beide Rickschlagventile. Das
Ablassventil (3) 6ffnet, sobald die zwischen Eingangs- und Mittelkammer bestehende
Druckdifferenz Ap geringer wird und einen Wert knapp unter 140mbar erreicht.

In der Tat wird in diesem Zustand die von der Druckdifferenz A p auf die Membran (5)
wirkende Kraft schwéacher als die der Kontrastfeder (6) und daraus ergibt sich die
Offnung des Ablassventils (3). Der Ablass setzt sich fort, bis das Systemtrennergehause
leer ist. Sobald der Normalzustand wieder hergestellt ist (Eingangsdruck hdher als Aus-
gangsdruck), schlieBt das Ablassventil und der Systemtrenner ist funktionsbereit.

Uberdruck am Ausgang

Falls der Druck in der Ausgangskammer so weit ansteigt, dass er hdher ist als der Eingangsdruck, schliet das Rickschlagventil (2)
und verhindert das RuckflieBen des bereits an den Verbraucher geleiteten Wassers in Richtung der &ffentlichen Wasserversorgung.
Falls das Ruckschlagventil (2) eine Undichtigkeit aufweisen, oder falls eine andere Stérung am Systemtrenner auftreten sollte, sorgt
der Systemtrenner immer fur die Unterbrechung (Trennung) der zwischen Verbraucher und &ffentlicher Wasserversorgung beste-
henden Verbindung. Wie alle positiv wirkenden Gerate ist der Systemtrenner technisch und konstruktiv so ausgelegt, dass er in jeder
Situation héchsten Sicherheitsstandard genief3t.
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SYSTEMTRENNER HAWLE

SERVICE

Flissigkeitskategorien

Anwendung der Systemtrenner Typ BA
Européische Bezugsnormen EN1717 / EN 12729

Die korrekte Verwendung des hydraulischen Systemtrenners Typ BA wird von der neuen Europaischen Norm Uber die Verhitung von
Trinkwasserverunreinigungen durch RuckflieBen geregelt.

Die Bezugsnorm ist die EN 1717 "Schutz des Trinkwassers vor Verunreinigungen in Trinkwasserinstallationen und allgemeine Verhu-
tung von Trinkwasserverunreinigungen durch RlcklfieBen".

In dieser Norm sind die in den Anlagen enthaltenen Wasser nach dem Grad der Geféahrdung der menschlichen Gesundheit klassifi-
Ziert.

Kategorie 1
Wasser flUr den menschlichen Gebrauch, das direkt aus einer Trinkwasser-Installation entnommen wird.

Kategorie 2

Flussigkeit, die keine Gefahrdung der menschlichen Gesundheit darstellt. FlUssigkeiten, die fir den menschlichen Gebrauch geeignet
sind, einschlieBlich Wasser aus einer Trinkswasser-Installation, das eine Veranderung in Geschmack, Geruch, Farbe oder Temperatur
(Erwarmung/Abkuhlung) aufweisen kannn.

Kategorie 3
Flussigkeit, die eine Gesundheitsgefahrdung fir Menschen durch die Anwesenheit eines oder mehrerer weniger giftige Stoffe darstellt.

Kategorie 4
Flussigkeit, die eine Gesundheitsgefahrdung fur Menschen durch die Anwesenheit eines oder mehrerer giftiger oder besonders gif-
tiger Stoffe oder einer oder mehrerer radioaktiver, mutagener oder kanzerogener Substanzen darstellt.

Kategorie 5
Flussigkeit, die eine Gesundheitsgefahrdung fir Menschen durch die Anwesenheit von mikrobiellen oder viruellen Erregern Ubertrag-
barer Krankheiten darstellt.

Auf der Grundlage dieser Klassifizierung missen in den Wasserversorgungskreisen entsprechend geeignete Riuckflussverhinderer
eingebaut werden.

Die Systemtrenner Typ BA dienen zum Schutz vor dem Verunreinigungsriskio durch Wasser der Kategorien 1 bis 4. Fur die
Wasser der Kategorie 5 ist ein hydraulisches Trennbecken einzuplanen.

Die Tabelle "Schutzanforderungen" zeigt die verschiedenen Anlagentypen und die jeweils entsprechenden Kategorien der Durchfluss-
medien auf. Sie wurde auf der Grundlage der in der Europaischen Norm erhaltenen Richtlinien erstellt.

Die Européische Norm EN 12729 - "Vorrichtungen zur Verhitung von Trinkwasserverunreinigungen durch RuckflieBen. Systemtrenner
mit kontrollierbarem Minderdruckbereich."

Familie B - Typ A regelt sowohl die funktionellen und mechanischen Eigenschaften, als auch die BaugréBen, die von den Systemtren-
nern mit kontrollierbarem Differenzdruck Typ BA erfullt werden mussen.

Schutzanforderungen

T Flissigkeitskategorie
4 5

Allgemein

Sprinkleranlagen, in denen Frostschutzlésungen zum Einsatz kommen X

Industrietanks X

Wasserhahne fir nicht sanitdre Anwendungen mit Verbindungsrohr X

Durchlassige Rohre, die nicht fir Garten verwendet und unterirdisch oder -

in Bodenhdhe verlegt werden, mit oder ohne chemische Zusatzstoffe

Primérkreise und Zentralheizungsanlagen in Gebauden, die nicht zu

Wohnzwecken benutzt werden X

Anlagen mit wiederaufbereitetem Wasser X

Heizungsanlagen mit Additiven X

Urinale, WCs und Bidets X

HAWLE Service GmbH AredstraBe 29 | Leobersdorf | Austria
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SYSTEMTRENNER HAWLE

SERVICE

Flussigkeitskategorien

Garten von Privathdusern und Wohnungen

Kleine Beregnungsanlagen ohne Diingemittl oder Insektenbekampfungs-
mittel wie automatische Sprinkleranlagen oder durchlassige Rohre

Nahrungsmittelherstellung

Flaschensptilanlagen X
Metzgereien und Fleischhandlungen X
Molkereien X
Nahrungsmittelzubereitung

Fleischverarbeitende Maschinen X
Obst- und GemUsewasche

Medizin

Medizinische oder zahnéarztliche Gerate mit Eingang unter dem Tank

Spilmaschinen flr Bettpfannen

Bekleidungswaschanlagen in Krankenhausern

Haushaltsgerate wie Waschtrége, Wannen und Waschbecken

Geréte fir Dialyse in Krankenhausern

Labors

Bestattungsgerate

Catering

Flaschenspulgerate

Gewerbliche Geschirrspilmaschinen X
Geschirrspllmaschinen in Krankenhausern X
Getrankeautomaten, bei denen Zutaten oder Kohlensaure in den Zulauf oder Verteilerschlauch gespritzt werden X

Kuhlgerate X

Obst- und GemUisewasche X
Industrielle und gewerbliche Anwendungen

Brauereien und Brennereien X
Autowaschanlagen und Entfettungsanlagen X
Gewerbliche Kleiderreinigungsanlagen X
Reinigungsanlagen fiir Abwasseranlagen X
Geréate flr chemische Reinigungen X

Industrielle und chemische Anlagen X
Industrielle Desinfektionsanlagen X

Labors X
Mobile Anlagen, Entleerungsvorrichtungen fiir Behalter und Kanalisationen X

Geréte fur Druck und Fotografie X
Wasserspeicherungen fiur landwirtschaftliche Zwecke X
Tiertrdnkanlagen X
Wasserbehandlungs- und Enthartungsanlagen, die andere Produkte einsetzen als Salz

Druckwasser-Brandschutzanlagen X
Wasserspeicheranlagen fir Brandbekéampfungszwecke X

x

X X X X X X X

Landwirtschaft

Kommerzielle Bewasserungen mit Unterflurausgéangen oder auf Boden héhe und/oder durchldssige Rohre mit oder
ohne chemische Zusatz

Hydroponische Anlagen fir gewerbliche Zwecke X
Anwendung von Insektenbekdmpfungs- oder Diingemitteln X

e
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SYSTEMTRENNER HAWLE
Eigenschaften SERVICE

Hydraulische Eigenschaften

ik S g Aplmea

%

]
— N

A

=

[ ]
]
L

e
L
=
z
- -u-.-Eu.......

ol 1 1
1 o |
wr 1 ] .:..-I—_—-?___
L] & T ] 1
U.?“- ] ] L u'fu. I I | L
LiE \ -] paa | | ir
L8] 1 N4 (L] 1 1 ud
(5 1 $13 [E*] | +1
Eid 1 k| [ &= ] 1 n
LI 02— T
QGEE}F.':.':-N.""R".'-_ﬂ“'"EFE"nﬂlin'luEI] g FIIAIIR A Ay T = n”-usl
Cwrc iy fru Vi o i (i
hipdbar i e RI-ToL 2] ) DN 50 OH 65 DH B0 DN 400 ELILL
2 T it 2 2
T 1] (F ] -
id I8 Ld .
14 I 14 n
(N} n [F ] 1
: o l:"} I [ | T :U‘
LT} L] LT L]
o > wr H]
- M -1 i
|:|_:5. ! | 1 5 ':'-.51.' 1 Nl N - 5
= 1 T il i
cm | a3 [EE] | a1
(5] ap (£ - ag
[ T | [T HT |
13 1 2 0.3 | | 3
153k axa= = - LI Edxd E -] B E 4 E-F B AE=%z HEFaE AREE E
:g_ —_— rd " = E E ut = E E E_. _.ﬁ ﬁﬁﬁﬁ
Cwrc iy fru Vi o rclumm (i

DM 23 [ 15340, DN 20

/ e

i p .
£ /
5 e o

b o T

a ][ 53

-
1 2 3 o [
'-.I'E'{m.":a:

R IS Bl it Y DR T Bl L Bl Bl I [
“eraly nasimd razzemandie 2o peed ol koo saeshees
s il s FY 272070 i o PRV WFw L TR 130 25

& HAWLE Service GmbH AredstraBe 29 | Leobersdorf | Austria ﬁa\/\/le
> Tel.: +43 2256 - 65090 - E-Mail; office@hawle-service.at - www.hawle-service.at '

8
S s " .
Ein Mitglied der HAWLE Osterreich Gruppe.

Ausgabe 04/2019 Alle Abbildungen, technische Daten, MaBe (alle MaBe in mm) und Gewichte sind unverbindlich. Anderungen behalten wir uns vor.



SYSTEMTRENNER

Eigenschaften

Konstruktive Eigenschaften

HAWLE
SERVICE

Ablauftrichter

Entsprechend der Norm EN 1717 ist dafir zu sorgen, dass wahrend der Wasserablass-
phase aus dem Systemtrenner kein Wasser durch die Anschlussleitung zurlckfliet und
der Ablass ohne Spritzwasser nach auB3en erfolgt. Zu diesem Zwecke ist der Ablauf-
trichter der Ablassleitung mit Schlitzen versehen, um den erforderlichen Luftbereich zu
bilden, und mit einem entsprechenden Durchflussleiter ausgestattet.

Korrosionsbestidndige Materialien

Das Material, aus denen Systemtrenner gefertigt
werden, muss aufgrund des Kontakts, mit Trink-
wasser korrosionsresistent sein.

Um dauerhaft leistungs- und funktionsfahig zu
bleiben, werden die Systemtrenner entsprechend
aus einer entzinkungsfreien Messing CR, Rotguss
und rostfreiem Stahl gefertigt.

Lebensmittelechte Elastomere

Die Elastomere, aus denen die wasserberthrten
Dichtungen gefertigt sind, bestitzen die Zulassung
der Zertifizierungsstellen gemal den neuesten
Kompatibilitatsrichtlinien flr die Anwendung mit
Trinkwasser.

Einfache Wartung

Zum Erhalt seiner Funktionsfahigkeit muss

der Systemtrenner wahrend seiner Nutzungs-
dauer regelmaBigen Kontrollen unterzogen
werden.

Eine jahrliche Uberpriifung nach EN 806-5
ist erforderlich.

Ausbau und Wartung sind auch diesem Grunde
besonders einfach konzipiert: Die Komponenten
koénnen bei Bedarf ohne Ausbau des Ventilge-
hauses aus der Rohrleitung einfach kontrolliert
und ausgewechselt werden.

Zertifizierung

Die Systemtrenner mit kontrollierbaren Diffe-
renzdruck Typ BA Baureihe 574 und 575 sind
nach den nationalen und euorpaischen Pro-
duktnormen von folgenden Stellen zertifiziert:
NF-WRAS-KIWA-DVGW-SVGW-SITAC-BELGA-
QUA

(Alswm\ = - f
ovaw kiwa
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